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I Verfahren zur Herstellung eines Skibauteils 

Zur Herstellung eines als Oberflachen- oder LaufflSchen- 
bauteil einsetzbaren Skibauteils wird eine erste Schicht (3) 
aus einem flussigen duromeren Kunstharz hergestellt auf 
welche man ein oder mehrere Schichten aus faserigem l\^a- 
terial aufbringt, von denen gegebenenfalts eines aus einem 
Glasfasergewebe als VerstSrkungsmaterial und zumindest 
eines aus einem dunnen, einseltig mit elner por5sen Ther* 
moplastbeschichtung versehenen Glasfaservlies (5, 8) be- 
stehen und die In diese Kunstharz-Schfcht (3) zumindest zum 
Teil einslnken. Auf diese Faservliese (5, 8), die Jewells an ei- 
ner Seite einen Farbdruck (7) oder eine Farbschlcht (6) auf- 
weisen, wird eine durclisichtige Deckplatte (9] aufgelegt, 
die vorher an ihrer Unterseite mit einer zweften flQssigen 
Kunstharz-Schicht (18) versehen worden sein kann, wonach 
das Ganze dann heiK verpre&t und ausgehSrtet wird. Das 
Verbundmateriat wird dann in die Sklbauteile unterteilt. 
GemSS einer Verfahrensvariante wird als Deckschicht ein 
Kunststoffasergewebe eingesetzt, welches sich mK dem 
Skibauteil nur sohwach verbindet und bei der Verwendung 
des Skibauteils abgezogen wird. 
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PatentaiisprQche schicht im Laufe der Verwendung des Skibauteils 

'abgezogenwird. 

1. Verfahren zum HersteUen eines Skibauteiles, . ll..Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 

welches gegebenenfalls eine raechanisch tragende zeichnet, daB die Deckschicht aus einem Kunst- 

SchichtmithohemE-Modul,eineDekorschichtso- 5 stoffasergewebe (13), gegebenenfalls aus einem 

wie gegebenenfalls auf dieser eine durchsichtige Polyamidgewebe,besteht 

bzw. durchscheinende Deckschicht aufweist, da- IZ Verfahren nach einera der Ansprttche 1 bis 11, 

dmch gekennzeichnet, daB zui Erzeugung eines dadurch gekennzeichnet, daB zum Aufbringen der 

Verbundmaterials eine Schicht (3) aus einem flGssi- zweiten flussigen Kunstharz-Schicht (14,18) diese 

gen duromeren Kunstharz, gegebenenfalls aus Ep- lo zunSchst auf der Rfickseite einer Deckschicht (13, 

oxidhanz, hergestdlt wird, daB man danach eine 17) angebradit wird. wonach dann beide gemein- 

oder mehrere Schichten aus fasengem Material ^am als Teih^erbund (11, 16) auf den Schichtstapel 

aufbringt, von denen zumindest cine ein dfinnes aufgebrachtwerden. 
Faservlies (5, 8) ist, das eine dekorative Oberflache 

aufweist, xmd die in die fliissige Kunstharzschicht \s Beschreibung 
(3) zummdest zum Teil einsinken, daB gegebenen- 
falls danach eine zweite flussige Kunstharz*Schicht Die Erfmdung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
(14, 18) und/oder eine gegebenenfalls durchsichtige eines Skibauteils, welches gegebenenfalls eine mecha- 
Oder durchscheinende Deckschicht (9, 17) aufge- nisch tragende Schicht mit einem hohen E-Modul, eine 
bracht wird und daB das Ganze dann in einer be- 20 Dekorschicht sowie gegebenenfalls auf dieser eine 
heizten Presse unter Aushartung des Kunstharzes durchsichtige bzw. durchscheinende Deckschicht auf- 
beierhohterTemperaturzu einem Verbundmateri- weist 

al verpreBt wird, welches man sdilieBlich in die Skibauteile der obengenannten Art werden nun be- 

Skibauteileuhterteilt reits seit mehreren Jahren in vielfaltiger Weise in der 

Z Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 25 Sldmdustrie eingesetzt Bei einem bekannten Skilauffia- 

zeichnet, daB die eingesetzten Faservliese aus anor- chen-Bauteil wird z. B. die Ruckseite emer Skilaufflache 

ganischen Fasem, wie Glasf asem bestehen und je- aus Polyathylen mit emem Dekor, z. B. nut dem Skiher- 

weils an der Dekorseite mit einer stabilisierenden, stellemamen, bedruckt und anschlieBend mit einer far- 

porosen Beschichtung aus thermoplastischem bigen Lackschicht versehen. Dieser Dekor ist durch die 

Kunststoffversehensind. so durchscheinende Polyathylenlauffladie sichtbar. Die so 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- bedruckte und lackierte Laufflachen-Ruckseite wird 
kennzeichnet, daB man auf die erste fliissige Kunst- - nun z. B. mit einem Epoxidharz-GIasfaserlaminat zum 
harz-Schicht (3) zunachst erne Schicht aus faseri- fertigen Skilauffiachen-Bauteil yerklebt, in welchem das 
gem Verstfirkungsmaterial (4) und danach ein oder Epoxidharz-GIasfaserlaminat durch seine hohe Zugefe- 
mehrere der Faservliese (5, 8) aufbringt, die in die 35 stigkeit und seinem hohen E-Modul dann im Ski den 
flfissige Kunstharz-Schicht (3) emsiniken. medianisch tragenden Untergurt des Skiaufbaus bildet 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch. ge- Obwohl vielseitig emseztzbar ist dieser Laufflachenbau- 
kennzeichnet, daB unmittelbar auf die erste Kunst- teil besonders bei komplfeierter mehrfarbiger Dekorge- 
stoff-Schkrht (3) die Faservliese aufgebracht wer- staltung in semer Herstellung doch relativ aufwendig. 
den. 40 Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, em 

5. Verfahren. nach einem der Anspriiche 1 bis 4, Verfahren zur Herstellung eines Skibauteils der oben- 
dadurch gekennzeichnet, daB die emgesetzte Ver- genannten Art anzugeben, das auch bei mehrfarbiger 
starkungsmaterial-Schicht (1) zumindest flberwie- Dekorgestaltung wenig aufwendig ist und mit dem erne 
gend aus emem oder mehreren Fajsergeweben, ge- bisher nicht bekannte hohe MaBgenauigkeit in der Re- 
gebenenf alls Glasfasergeweben besteht 45 produzierung der Dekors erreicht wird, imd wobei die 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, nach diesem Verfahren hergestellten Skibauteile vielsei- 
dadurch gekennzdcfanet, daB die Ddcoroberflfiche tig einsetzbar smd 

von zumindest einem der eingesetzten Faservliese Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird in 

aus einem em- oder mehrfarbigen Druck (7) be- dem erfindungsgemaBen Verfahren gelost, das dadurch 

steht 50 gekennzeichnet ist, daB zur Erzeugung eines Verbund- 

7. Verfahren nach emem der Anspriiche 1 bis 6, materials eine Schicht aus einem flilssigen duromeren 
dadurch gekennzeichnet, daB beim Einsatz von Kunstharz, gegebenenfalls aus Epoxidharz, hergestellt 
zwei Faservliesen (5, 8) eines davon eine unigefSrh- wird, daB man danach ein oder mehrere Schichten aus 
te Dekoroberfiache aufweist, wahrend das andere faserigem Material aufbringt, von denen zumindest erne 
mit einem nur einen TeU seiner Oberflache bedek- 55 ein dtinnes Faservlies ist, das eine dekorative Oberfla- 
kenden Dekordruck versehen ist che aufweist, und die in die flQssige Kunstharz-Schicht 
& Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, zumindest zum Teil einsinken, daB gegebenenfalls da- 
dadurch gekennzeichnet, daB auf der Oberflache nach eine zweite flQssige Kunstharz-Schicht und/dder 
eines der Faservliese (8) durch AufgieBen eine eine gegebenenfalls durchsichtige oder durchschemen- 
Farbschicht(6,15)erzeugt'wird. 60 de Deckschicht aufgebracht wird und daB das Ganze 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- dann m einer beheizten Presse unter Aushartung^ des 
zeichnet daB di? aufgegossene Farbschicht (15) mit. Kunstharzes bei erhdhter Temperatur zu einem Ver- 
emem zusatzlichen Dekor (7') bedruckt wird. bundmaterial verpreBt wird, welches man schlieBiich in 

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, die Skibauteile unterteilt Dabei bestehen die eingesetz- 
dadurch gekennzeichnet, daB als Deckschicht ein 65 ten Faservliese vorteilhaft aus anorganischen Fasern, 
Material eingesetzt wird, das sich beim Verpressen wie Glasfasem, und sind jeweils an der Dekorseite mit 
mit dem aushartenden duroplastischen Kunstharz einer stabilisierenden, pordsen Beschichtung aus. ther- 
nicht oder nur schwach verbindet.und die Deck- moplastischem Kunststoff versehen. 



OS 37 38 040 

In einer vorteilhaften ^^Pstaltung des erfindungs- gossenen Farbschicht 6 vSehen ist, aufgelegt Danach 
gemSBen Verfahrens bringt man zunachst auf die erste wird ein dOnneres Faservlies 8 der gleichen Art wie das 
flOssige Kunstharz-Schicht eine Sdiicht aus faserigem Vlies 5, das nun aber an seiner beschichteten Seite einen 
Verstarkungsmaterial und danach ein Oder mehrere der dckorativen Drudc 7 aufweist, aufgebracht, wonach das 
Faservliese auf, die in die flflssige Kunstharzschicht ein- s Glasgewebe 4 und die beiden Faservliese 5 und 8 in die 
. ^ flflssige Kunststoff-Schicht 3 einsinkea Auf das Ganze 

GemaB einer anderen vorteilhaften Ausgestaltung wird dann eine glasklare. etwa 0,6 mm dicke Deckplatte 
der Erfindung werden unmittelbar auf die erste flflssige 9 aus Acrylnitrilbutadienstyrol (ABS) und auf diese dann 
Kunstharz-Schicht die FaservUese aufgebracht eine zweite TrennfoKe 10 aufgelegt Mehrere auf diese 

In emerweiteren vorteilhaften Ausgestaltung des er- lo Weise hergestellten Schichtverbunden werden nun zu 
fmdungsgemaBen Verfahrens besteht die eingesetzte einem Paket aufeinandergestapeh in eine beheizte Pres- 
Verstarkungsmaterial-Schicht zumindest uberwiegend se verbracht und ausgehartet Dabei verbinden sich ie- 
aus emem oder mehreren Fasergeweben, gegebenen- weils das Glasgewebe 4 und die beiden FaservUese 5 
falls Glasf asergeweben. und 8 in und flber das als Matrixharz dienende Epoxid- 

Nachnochemer anderen vorteilhaften Ausgestaltung is harz und mit der ABS-Deckplatte 9 zu emem Verbund- 
des erfindungsgemaBen Verfahrens wird die Dekor- material, welches der Presse entnommen und durch 
oberflache von zumindest einem der cingesetzten Fa- Trennschnitte in mehrere Skibauteile aufgeteilt wird 
servliese durch einen ein- oder mehrfarbigen Druck auf- Bei dem vorstehend beschriebenen Verf ahren nimmt 
gebracht der auf das Faservlies 8 aufgebrachte dekorative Druck 

Nach emer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung des 20 7 nicht die ganze Faservliesoberflache ein. Da sich nun 
erfindungsmaBen Verfahrens weist beim Einsatz von beim Verpressen und Ausharten des Epoxidharzes die 
zwei Faservliesen eines davon eine unigefarbe Dekor- Fasem des Faservlieses innig mit dem Epoxldharz ver- 
oberflache auf, wahrend das andere mit einem nur einen binden und das ausgehartete Epoxydharz mit den in ihm 
TeU semer Oberflache bedeckenden Dekordruck verse- eingeschlossenen Fasem ein glasklares Material bildet 

25 erschemt an denjenigen Flachenbereichen des Fa- 
in emer noch weiteren vorteilhaften Ausgestaltung servlieses 8, an welchen kem Aufdruck vorhanden is^ 
der Erfindung wird die unigefarbte Oberflache ernes der die darunterliegende auf das Faservhes 5 aufgegossene 
Faservliese durch Aufgieflen emer Farbsdiicht erzeugt Farbschicht 6 als Hintergrundfarbe. 
Dabei kann die aufgegossene Farbschidit vorteilhaft Der so hergestellte Skibauteil, welcher eine Dicke 
mit einem zusatzlichen Dekor bedruckt werden. 30 von etwa U mm hat, wird nun an seiner dem Glasgewe- 

Nach einer anderen vorteilhaften Ausgestaltung der be 4 benachbarten Oberflachenseite geschliffen und als 
Erfindung ist das erfindungsgemaBe Verfahren dadurch Oberflachenbauteil z. B. bei der Herstellung eines Skis 
gekennzeichnet. daB als Deckschicht ein Material einge- mit einem geschaumten Skikem eingesetet Die Deck- 
setzt wird, das sich beim Verpressen mit dem ausharten- platte 9 dient als mechanische Schutzschicht f tir die Ski- 
den duroplastischen Kunstharz nicht oder nur schwach 35 oberflache. 

verbindet und daB die Deckschicht im Laufe der Ver- In einer vorteilhaften Variante des erfindungsgema- 
wendung des Skibauteils abgezogen wird. Dabei kann Ben HersteUungsverfahrens kann anstatt von zwei nur 
diese Deckschicht vorteilhaft aus emem Kunststoffaser- ein Faservlies emgesetzt werden, an dem nun aber der 
gewebe, gegebenenfalls einem Polyamidgewebe beste- aufgebrachte dekorative Druck die ganze Faservlies- 
. 40 oberflache bedeckt 

In einer letzten vorteilhaften Ausgestaltung des erfm- Bei den bisher beschriebenen Verfahrensvarianten 
dungsgemaBen Verfahrens sdilieBlich wird zum Auf- wird vorzugsweise eine Deckschicht oder Deckplatte 
bringen der zweitcn flflssigen Kunstharz-Schicht diese aus einem zahen und durchsichtigen bzw. glasklaren 
zunachst auf die Rflckseite einer Deckschicht ange- thermoplastischen Kunststoff wie ABS eingesetzt, wel- 
bracht, wonach dann beide gemeinsam als Teilverbund 45 cher sich beim HeiBverpressen mit dem aushartenden 
auf den Schichtstapel aufgebracht werden. Epoxidharz gut verbmdet Diese als Schutzschicht ffir 

Die Fig. 1 bis 3 zeigen jeweils in einer Expldsionsdar- diese Skioberflache dienende Deckschicht oder Deck- 
stellung schematisch hn Schnitt die gemaB bevorzugten platte muB bei der Skiherstellung nicht und nur in gerin- 
Reahsjerungen des erfindungsgemaBen Verfahrens ftir gem MaBenachgearbeitet werden. 
die HersteUung eines Verbundmaterials miteinander zu 50 In vielen Fallen wird jedoch eine solche Kunststoff- 
verbmdenden Schichten, welche Verbundmateriaiien Deckschicht nicht gewflnscht Um dieser Forderung zu 
dann m die gewunschten streifenfdnnigen Skibauteile entsprechen wird nach einer weiteren nun anhand von 
unterteilt werden. Fig. 2 beschriebenen Realisienmg des erfindungsgema- 

Gemafl emer nachstehend anhand von Hg. 1 eriau- Ben Verfahrens zunachst so wie anhand von Fig. 1 er- 
terten ersten Realisierung des erfindungsgemaBen Ver- 55 lautert, vorgegangen, mit dem Unterschied, daB die Auf- 
fahrens wu-d zur Herstellung dieses Verbundmaterials tragsmenge des Epoxidharz-Hartergemenges nun nur 
zunachst auf em mit einer Trennfolie 1 abgedecktes etwa 250 g/m^ ist und eine Deckplatte 9 (Fig. 1) nicht 
PreBblech 2 mit emer Auf tragsvorrichtung eine Schicht aufgelegt wird Statt dessen wird zum AbschluB des Sta- 
3 ernes flflssigen duromeren Kunstharzes in Form eines pels ein Teilverbund 11 aufgelegt, der wie folgt herge- 
Epoxidharz-Hartergemisches mit einer Auftragsmenge eo stellt wird. Auf eine Trennfolie 12 wird ein femes Poly- 
von etwa 800 g/m^ gleichmaBig aufgetragen. Danach amidfaser-Gewebe 13 mit einem Flachengewicht von 
wird ein Glasfasergewebe 4 mit einem Flachengewicht z. B. 70 g/m^ aufgelegt und auf dieses dann dasselbe Ep- 
von 600 g/m2 als Verstarkungsmaterial-Schicht aufge- oxidharz-Hartergemenge wie in der Schicht 3' m emer 
bracht Auf dieses wu-d dann zunachst ein erstes Fa- Auftragsmenge von etwa 600 g/m^ als Schicht 14 aufge- 
servhes 5 emer Grammatur von 50-100g/m2 das aus 65 bracht Dieser Teilverbund II wird dann gewendet und 
Glasfasem besteht und an einer Seite eine stabilisieren- mit der Schicht 14 nach unten auf den Stapel aufgelegt 
de, pordse Beschichtung (50 g/m2) aus einem thennopla- Das Verpressen und Ausharten sowie die Weiterverar- 
stischen Kunstetoff aufweist, an der es mit einer aufge- beitung erfolgt dann wie anhand von Fig. 1 beschrieben. 
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Das Polyamldfaser-Gewebe 13 verbindet sich dabei 
nicht Oder nur schwach mit dem.aushartenden Epoxid- 
harzderSchichtW. 

Bei der Verwendung des erzeugten Skibauteils wird 
z. B. nach der Herstellung des Rohskis das Gewebe 13 5. 
wiedier abgezogen xrnd hinteriaBt eine Oberflache mit 
einer sehr gleichmaBigen Raiihigkeit, auf die dann z. E 
ohne weitere Vorbereitung eine farblose Oberflichen- 
lackierung aufgebracht werden kann. 

Das erfindungsgemafie Verf ahren kann, wie nachste- lo 
hend anhand von Fig. .3 bescbrieben, auch vorteilhaft, 
zur Herstellung von Skilauffllchen-Bauteilen eingesetzt 
werden. 

Dazu wird zunachst, so wie bereits anhand von Fig. 1 
beschrieben, auf ein mit einer 'IVennfolie 1 abgedecktes 15 
PreBblech 2 eine Schicht 3" aus einem flussigen Epoxid- 
harz-Hartergemenge mit einem Fiachengewicht von et- 
wa 800 g/m2 aufgebracht und auf diese dann das dasfa- 
sergewebe 4 aufgelegt AnschlieBend wird ein Fa- 
servlies 5' einer Granunatur von z. B. 50 g/m^ und der 20 
gleichen Art wie das Vlies 5 gemaB der Variante nach 
Fig. 1 aufgelegt Dieses Faservlies 5' weist an seiner 
beschichteten Oberseite als Hintergrundfarbe eine auf- 
gegossene Farbschic^t 15 auf, welche noch mit einem 
dekorativen DnickT'versehen ist 25 

Die beiden n^chsten Lagen des zu biidenden Schicht- 
stapels werden in Form eines Teilverbimdes 16 aufge- 
bracht, zu dessen Herstellung auf eine als Skilauffla- 
chenmaterial dienende durchscheinende Polyathylen- 
platte 17 einer Dicke von z. B. 1,2 mm ein Epoxidharz- 30 
Hartergemenge wie in der Schicht 3" in einer Auftrags- 
menge von 500 g/m^ als Schicht 18 aufgebracht wird. 
Dieser Teilverbund 16 wird dann gewendet und mit der 
Schicht 18 nach unten auf den Stapel aufgelegt SchlieB- 
lich wird noch ein Trennpapier 19 aufgebracht und das 35 
Ganze wie anhand von Fig. 1 beschrieben verprefit, ausr 
gehartet undweiterverarbeitet 
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